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 خلاصه مقاله: 
 

روش شکل    استفاده از  باشد كه اخیراً مورد توجه محققین واقع شده است.دهی سریع می  هاي شکل دهی انفجاري ورق یکی از روشل  شک

گردد، استفاده از سیال واسط آب نیز باعث بهبود فرایند  براي تولید قطعات در صنعت باعث كاهش چشمگیر هزینه و زمان می  ،دهی انفجاري

د قطعات عدسی شکل با این پروسه مورد بررسی و تحلیل واقع  ها و تولی شود. در این تحقیق فرایند شکل دهی انفجاري ورقتولید قطعه می

فرایند شکل دهی ورق با انفجار در هوا و آب انجام شده و اثر پارامترهاي مختلف در فرایند شکل   ،هاي تجربیشده است. با انجام آزمایش

هاي مورد استفاده از جنس  ورق ع شده است.گیري شامل نوع سیال واسط، فاصله مواد منفجره تا سطح ورق و جنس ورق مورد بررسی واق

AL5010    فولاد ورق  St37و  قطر  منفجره    100،  ماده  نوع  و  میلیمتر  یک  و ضخامت آن  روش  می  PETNمیلیمتر  در  تفاوتی كه  باشد. 

به عنوان سیال مورد    ، استفاده از آبPETNتوان به استفاده از نوع ماده منفجره  هاي این مطالعه نسبت به دیگر مطالعات دارد میآزمایش

نظر در داخل كفه رویی فیکسچر و قرار دادن ماده منفجره نسبت به سطح ورق در بیرون از آب، استفاده از دو روش شکل دهی انفجاري در  

و   هوا و آب اشاره كرد. همچنین در این مطالعه جهت هدایت مناسب موج انفجار به سطح ورق از كف رویی در فیکسچر استفاده شده است 

استفاده از آب به عنوان  نتایج نشان داد    جهت سهولت در حمل و نقل و تسریع در مونتاژ ورق از فیکسچر دو تکه اي استفاده شده است.

باشد  باشد و علت آن این میتري نسبت به شکل دهی مشابه در هوا میسیال مورد نظر در شکل دهی ورق باعث ایجاد كیفیت سطح مناسب 

 نماید. عبارتی آب تا حد زیادي موج حاصل از انفجار را دمپ میه ب ،رسدیمپالس بطور یکنواخت به ورق میكه موج شوك یا ا 
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